Hinweise zur Werkzeugbibliothek

Die Schnittdaten in Werkzeugbibliothek sind Richtwerte, die in Abhangigkeit der konkreten
Randbedingungen (Stabilitadt und Leistung der Maschine, Werkstickaufspannung, Art der
KahImittelzufuhr), angepasst werden missen.

Die Schnittdaten wurden flr eine maximale Spindeldrehzahl von 24000 min-' bestimmt.

Import in Fusion360

Die Fusion-Werkzeugbibliothek hat die Dateiendung .tools

In der Werkzeugbibliothek kann die Datei mit Rechtsklick auf ,,Local“ importiert werden:
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